GN. 300-103 B
SPRAVLJANJE PRODUZNO CEMENTNIH MALTERA
3. MASINSKO SPRAVLJANJE PRODUZNO CEMENTNIH MALTERA (BUBNJAROM)
B. PRODUZNO CEMENTNI MALTER OD HIDRATISANOG (G) PECENOG KRECA

3B. 1.1. Produ7no cementni nesejani malter od gaSenog hidratisanog kreta razmere 1:1:5 (cement : kre¢ : pesak) spravljen "bubnjarom"
3B. 1.2.Produ’no cementni nesejani malter od gafenog hidratisanog kreta razmere 1:1:6 (cement : kre€ : pesak) spravijen "bubnjarom"
3B. 1.3. Produno cementni nesejani malter od gaSenog hidratisanog krea razmere 1:2:5 (cement : kre¢ : pesak) spravljen "bubnjarom"
3B. 14. ProduZno cementni nesejani malter od gaSenog hidratisanog kreta razmere 1:2:6 (cement : kre¢ : pesak) spravljen "bubnjarom"
3B. 1.5. Produino cementni nesejani malter od gaSenog hidratisanog kreca razmere 1:3:9 (cement : kre¢ : pesak) spravijen "bubnjarom”
3B. 2.1. Produino cementni sejani malter od gaSenog hidratisanog kreta razmere 1:1:5 (cement : kre¢ : pesak) spravljen "bubnjarom"
3B. 2.2. Produino cementni sejani malter od ga$enog hidratisanog kreta razmere 1:1:6 (cement : kret : pesak) spravljen "bubnjarom"
3B. 2.3.Produino cementni sejani malter od gafenog hidratisanog kreta razmere 1:2:5 (cement : kre¢ : pesak) spravljen "bubnjarom"
3B. 2.4.Produ7no cementni sejani malter od gaSenog hidratisanog kre¢a razmere 1:2:6 (cement : kret : pesak) spravljen "bubnjarom"
3B. 2.5.Produino cementni sejani malter od gasenog hidratisanog kre¢a razmere 1:3:9 (cement : kret : pesak) spravijen "bubnjarom"
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OBRACUN: Od 1 m’ spravljenog produZno cementnog maltera
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